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Dodavané velikosti kartusi / Oznaceni vyrobku

WELDYX®

MASTER 5
50ml kartuse WXMS5.K50
250ml kartuse WXMS5.K250
490 ml kartuse WXMS5.K490

Vlastnosti (jednotlivé komponenty)

WELDYX® MASTER 5

WELDYX® MASTER umoziuje vytvaret strukturalni, velmi pevné, zaroven
flexibilni a trvanlivé lepené spoje.

WELDYX® MASTER je vysoce vykonné lepidlo, které¢ bylo vyvinuto pro
lepeni kovti, kompoziti a plastl. Vzhledem své kvalit¢ bez kompromisi je
obzvlast vhodné pro Siroké spektrum pozadavkd v oblasti pramyslovych
aplikaci. Lepeni hliniku a nerezové oceli je mozné i bez pouziti primeru — to
Setii Cas. Diky své flexibilité je mozné toto lepidlo pouzit i pro strukturalni
lepeni materiall s rozdilnym koeficientem tepelné roztaznosti. Pfi srovnavani
s tradicnim MMA-lepidly, boduje WELDYX® MASTER velmi nizkou
smrstivosti, tepelnou, chemickou a klimatickou stabilitou. Testovanim podle
DIN EN 45545-2 / R1 a splnénim pozarni trovné HAZARD LEVEL HL 3
spliiuje WELDYX® MASTER pozadavky pro kolejova vozidla s vysokym
stupném ohrozeni.

Tfemi velikostemi oballl, integrovanymi do optimalniho systému kartusi,
vytlaGovacimi pistolemi a sméSovacimi tryskami, nabizime komplexni a
individualni feseni.

Pryskyfice A Tvrdidlo B
Barva: Cerna
Viskozita ( mPas )1) 100.000-140.000 60.000-120.000
SméSovaci pomér A:B (objemovy) 10:1
SméSovaci pomér A:B (vdhovy) 9:1
Hustota ( g/ml )> 1,05-1,15
Bod vzplanuti ( °C )3) +12
Plnivost spar ( mm ) 0,25-25

1)Pii 25°C, Viskozimetr Brookfield
2) Méteno podle DIN 53217, Dil 2 kuli¢ka hustoméru model 475/111
3) Méfeno podle DIN 51755
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Vlastnosti (vytvrzené lepidlo)

WELDYX® MASTER §

Barva: Cernd
Doba zpracovani ( min. ) 3-6
Doba fixace ( min. ) 10-15
Kone¢né vytvrzeni (h): 24
Hustota ( g/ml)") 0,97
Teplotni odolnost °C -40 do +125
Lom v protazeni ( % )2) ca. 100
1) Vypocteno teoreticky na zakladé hustot jednotlivych komponent.
2) Méteno podle ASTM D638 / DIN ISO 6892
Pevnost ve smyku
Substrat Pevnost ve smyku N/mm?
Sklo-vlaknovy kompozit 7-9 (lom substratu )
PVC 11-13 ( lom substratu )
ABS 7-9
Ocel valcovana za studena ca. 17
Hlinik 14-18
Nerezova ocel 14 -18
Akrylat ca. 19
1) Ovéfeno podle GLUETEC AA-029
Spektrum pfilnavosti
Kovy Plasty Kompozitni materialy
Hlinik v Akrylat v Vinyl v
Nerezova ocel v Styrol v Uhlikové vlakno v
Stavebni ocel v ABS v Polyester (mod DCPD mod.) v
Praskované kovy v PVC/CPVC v Uretany v
Pozinkované kovy ® Polyetylen ®
Polypropylen ®
Polytetrafluoretylen (PTFE) ®
Polyacetat ®
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Navod k pouziti:

Optimalni teplota zpracovani lezi mezi +18°C a +25°C. Vyssi nebo nizsi teplota ma vliv na dobu zpracovani. Pfed kazdym pouzitim je tieba zajistit, aby
smeSovac, ktery ma byt pouzit, byl spravné nasazen na kartusi a také, ze kartuse je spravné vlozena do vytlaovaci pistole. Dale je tfeba dat pozor na to, aby
plochy, které maji byt slepeny, nebyly kontaminovany olejem, prachem, zoxidovanymi vrstvami atd. — lepeny povrch musi byt suchy, Cisty a bez jakychkoli
necistot. Pfed nanesenim lepidla na plochy, které maji byt slepeny, je bezpodmine¢né nutné vytlacit stranou ( mimo lepené plochy ) malé mnozstvi lepidla,
¢imz se zajisti dokonalé promiseni obou komponent, jinak mutze byt snizena lepici schopnost lepidla. Nasledné pfitlaceni lepenych materiald musi byt
provedeno béhem doby zpracovani. Po skonceni doby zpracovani nesmi byt lepeny spoj zatizen zadnym mechanickym naméhanim a to az do plného
vytvrzeni, v opacném piipad¢ miize byt ovlivnéna pfilnavost lepidla k povrchu a tim také konecna pevnost lepenych materialti. Mate-li dalsi otazky, tykajici
se tohoto vyrobku, ¢i Vasi aplikace, obrat'te se na naseho aplika¢niho technika.

Ptiprava lepenych ploch:

Pro dosazeni optimalniho vyuziti vlastnosti lepidla WELDYX® MASTER, je bezpodmine¢né nutné vycistit lepené plochy. Zptsob vycisténi lepenych
materiall a ploch je tieba individualné vyzkouset a schvalit.

Kovy:
1) Lepené plochy zbavte prachu a necistot ¢istym hadiikem a Pramyslovym rychlo¢istiCem ( AISR.D400 ), nebo Montaznim &isticem ( AMRE.D500 ).
2) Lepené plochy lehce zdrsnéte obrousenim nebo opiskovanim.

3) Opakujte krok ¢.1.

Plasty a kompozitni materialy:

1) Lepené plochy zbavte prachu a necistot ¢istym hadiikem a Primyslovym rychlo¢isti¢em ( AISR.D400 ).
2) Lepené plochy lehce zdrsnéte obrousenim nebo opiskovanim.
3) Opakujte krok ¢.1.

POZOR: Pii piprave lepenych ploch nepouzivejte benzin, benzinové frakce, nebo nizsi alkoholy.
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Skladovani & skladovatelnost

Skladujte v suchém a tmavém prostfedi pfi teplotach v rozmezi mezi +2 °C az +15 °C. Pfi zachovani téchto podminek skladovani, ¢ini skladovatelnost
vyrobku v originadlnim a doposud neotevieném obalu 9 mésict. Skladovani vyrobkd pii vysSich teplotach ma za nasledek vyrazné zkraceni doby
skladovatelnosti vyrobku. Skladovani vyrobku pfi teploté nizsi nez +2 °C, ma za nasledek trvalé znehodnoceni vyrobku - nefunkénost vyrobku.

Upozornéni:

Dbejte prosim viech informaci a poznamek v nagich bezpe¢nostnich listech. Udaje obsazené v tomto dokumentu slouzi pouze pro informaci a jsou podle
naseho nejlepsiho védomi povazovany za piesné. Za vysledky lepeni nepiebirame zadnou odpovédnost. Pro optimalni funkénost lepiciho systému
pouzivejte pouze kartuSe a michaci systémy testované a uvoliiované firmou GLUETEC. Produkt je vhodny pouze pro profesionalni a zkuSené uzivatele. Je
na vlastni odpovédnosti uzivatele, aby pfijal veskera opatfeni na ochranu majetku a osob pfed nebezpecimi, s nimiz se mize pii manipulaci a pouzivani
téchto vyrobki setkat. Spole¢nost GLUETEC se proto vyslovné ziika jakékoli zaruky, vyslovné nebo piedpokladané, vcetné jakékoli zaruky nebo
vhodnosti pro ur€ity ucel. Spole¢nost GLUETEC zejména odmita veskerou odpovédnost za nasledné nebo neptimé skody jakéhokoli druhu.
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